
表 3-3  產品進展管理圖（product management map，PMM） 
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硬度均質性 5 → 3 9         1        0                   1   7
外觀尺寸均質性 5 →  3                  0                  9 6   
密度均質性 5 → 9 9         1                      9  140      

機械所生產
產品品質 

內外部不能有氣泡 4 →                                       9 36
機械外觀美觀持久 1 →              9                         9
主結構滿足業界共認期望壽命週期 2 ↑                     8                   9 1

品 
質 
機械的 
品質 

產品不被污染 3 →               3    9 6                    3
定期保養與故障維修成本 3 →           3        9  3                   9 6
操作成本（稼動率.人工成本.水電費用..等） 1 →          3   9       2                    1產品壽命週

期成本 
高稼動率 2 ↑          9           0                   1 2

成 
本 

市場目標價格 初期投資成本 3 ↑          9          7                    2
機械噪音低 1 →             9 3       2                   1

操作環境 
廢氣的排放安全 2 →              3       4                   9 2安 

全 
人身安全法規 操作者與維修者安全性 5 ↑                 3   0                    9 6

生產餘料最小化 1 →                       3 3 6  

品質機能展開（QFD） 

              
鑄件鋼材再使用 1 →               3    3                    環保 綠色環保設計 
液壓油橡塑膠品回收 3 ↑                3     9                  
操作符合人體工學 1 →                 9    9                  

操作方便性 
產品脫模需求模具層數 4 →                     6                   9 3方 
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機械吊掛搬運 3 ↑                                      3  9 
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                      ★ 合計 E 模組
 

1. 計分方式：由弱（1分）、中（3分）與強（9分）來計算。 

2. ★此欄位表示模組成本。 

3. 合計 A=(各顧客價值分數×權重)的和  B=(各產品特性分數×權重)的和  C=技術解決方案分數的和 

         D=模組動因分數的和。         E=(各 DPM分數×B)的和 
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 資料來源：本研究整理                         

技術解決方案  
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設計特性矩陣（design 
property matrix ，DPM） 

模組標示矩陣 (module indication matrix，MIM)
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